Podkiadki samoklinujace

Wedge-locking washers

AN 133
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Przeznaczenie Application
Podktadki samoklinujgce przeznaczone sg do Wedge locking washers are designed to secure
zabezpieczania potgczen  Srubowych  przed bolt connection against loosening. Locking
poluzowaniem sie. System zabezpieczenia jest function is based on wedge-action action meeting
oparty na metodzie uzycia sit napiecia wstepnego DIN 25201 which is a method using tension
zamiast sit tarcia i jest ujety w normie DIN 25201. instead of friction. System is comprised of a pair of
System tworzy zespoét dwoch podktadek, z ktérych washers that he cams on one side and radial teeth
kazda ma =z jednej strony powierzchnie on the opposite side. The cam angle is greater
uksztattowang w formie klinbw a z drugiej w than the thread pitch angle. The washers are
postaci promieniowo roztozonych nacie¢. Kat installed in pairs, cam face to cam face.
nachylenia klindw jest wiekszy od kata pochylenia
linii Srubowej gwintu. Podkiadki sg zlozone ze
sobg powierzchniami klinowymi i sklejone dla
utatwienia uzywania w montazu.
Zalety: Adventages
- mdaksymglne bezlpieczer’\§twq y . - maximum safety
= OCpornose I POIUZOWEINIE BV Warunieg - resists loosening caused by vibration and
wibracji i obcigzeh dynamicznych ;
at a2 d a3 dynamic loads
: t?wgo?éog iz'z ie m;nn?zni zalezna od stooni - easy of assembly and disassembly
agy-Pieczegi Nigagiezna oRstopnig positive locking at low and hig preload levels
nasmarowania gwintu - controllable preload
- trwaty efekt blokowania niezalezny od wartosci P _y
o - same temperature characteristics as standard
naprezenia wstepnego bolt d nut
- mozliwos¢ kontroli naprezenia wstepnego ols anl huts
- odpornosé na temperature odpowiadajaca - reusable.
standardowym srubom i nakretkom
- wielokrotnego uzycia.
Wymiary Dimensions
d; 3,4 3,9 4,4 5,4 6,5 8,7 | 10,7 | 13,0 | 15,2 | 17,0 | 19,5 | 21,4
Pod gwint
] M3 | M3,5| M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20
Thread dia.
d, 7,0 7,6 7,6 90 | 10,8 | 13,5 | 16,6 | 19,5 | 23,0 | 254 | 29,0 | 30,7
Y 18 | 1,8 | 18 | 18 | 1,8 | 25 | 25 | 25 | 34 | 34 | 34 | 34
tz) 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,0 2,0 2,0 3,0 3,0 3,2 3,0
1) — wykonanie ze stali 1) — made with steel
2) — wykonanie ze stali kwasoodpornej A4 2) — made with stainless steel A4
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Podkiadki samoklinujace AN 133

Wedge-locking washers

Wymiary c.d. Dimensions cont.
d] 23,4 | 25,3 | 28,4 | 31,4 | 344 | 37,4 | 40,4 | 43,2 | 46,2 | 49,6 | 53,6 | 59,1
Pod gwint | vioo | M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M39 | M42 | M45 | M4s | M52 | M56
Thread dia.
dz 345 | 39,0 | 420 | 47,0 | 485 | 550 | 58,5 | 63,0 | 70,0 | 75,0 | 80,0 | 85,0
tl) 3,4 3,4 |5,8-6,6/5,8-6,6|] 5,8 5,8 5,8 5,8 7,0 7,0 7,0 7,0
tz) 3,2 3,2 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8 5,8 7,0 7,0 7,0 7,0
d] 63,1 | 671 | 71,1 | 751 | 791 | 83,1 | 88,1 | 924 | 97,4 | 103,4|108,4 | 113,4
Pod gwint | vieo | Mea | Mes | M72 | M76 | M80 | M85 | M90 | M95 | M100 | M105 | M110
Thread dia.
dz 90 95 100 105 110 115 120 130 135 145 150 155
tl) 7 7 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5
tz) 7,0 7,0 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5
d] 118,4 | 125,4 | 128,4 | 133,4
Pod gwint
. M115 | M120 | M125 | M130
Thread dia.
dz 165 170 173 178
£ 95 | 95 | 95 | 95
7 90 | 90 | 90 | 90
1) — wykonanie ze stali 1) — made with steel
2) — wykonanie ze stali kwasoodpornej A4 2) — made with stainless steel A4

2/3

www.argip.com.pl tel. +48 61 87266 02 fax +48 61 872 66 00

Kopiowanie i rozpowszechnianie bez zezwolenia zabronione
Copying and dijstribution prohibited without permision




Podkiadki samoklinujace AN 133

Wedge-locking washers

Przyktady montazu Examples of assembly

(T T

NN
]

LA

P SN

(T T

7 i
N % -1’

1: 2: 3. r 4
7
1. Para podkfadek blokujgce srube na 1. Pair washers safely lock the hexagon bolt
standardowej powierzchni against the underlying surface
2. Para podkfadek w otworze pogtebionym wg DIN 2. Pair washers are sized for counter-bores.
974 The outer diameter wedge-locking washers
3. W przypadku otwordéw przelotowych wymagane are designes for counter-bores acc. to DIN
sg dwie pary podkfadek. Jedna para dla 974
zapezpieczenia sruby, i druga dla 3. Through holes require two pairs of washers.
zabezpieczenia nakretki. One pair for securing the bolt and a second
4. Para podktadek na $rubie dwustronnej, blokujg pair for for secuiring the nut.
nakretke i eliminujg potrzebe zastosowania 4. Pair washers safely lock the nut on stud
preaplikaciji. bolts and eliminate the need for adhesives.
Uwaga: Remark:
Podktadek samoklinujgcych nie wolno stosowa¢ na Wedge-locking washers must not be used on
podkfadki lub inne elementy nie osadzone na washers or other elements that are not captive in
podtozu i obracajgce sie. place and rotating.
Materiaty: Mateials:
Stal — hartowana na wskro$ M3 — M42 (= 465HV1) Steel — through hardened M3 — M42 (= 465HV1)
M45-M56 (= 465HV1) M45 -M56 (= 465HV1)
Stal nierdzewna — utwardzana powierzchniowo Stainless steel M3 — M80 — surface hardened
A4 (1.4404) M3 — M80 (= 520HV0,05) A4 (1.4404) M3 — M80 (= 520HV0,05)
Inne stale wedtug uzgodnieh Other materials upon agreement
Powierzchnia: Surface treatment:
Dla powtok galwanicznych wg DIN 267-9 Limits for electroplating are covered in 267-9
Dla nieelektrolitycznych ptatkowych powtok Limits for non-elektrolytically applied zink coating
cynkowych wg 1ISO 10683. are covered in ISO 10683
Przyktad oznaczania podktadki samoklinujacej o Example designation wedge-locking washer
$rednicy nominalne d4 = 17,0mm (pod gwint M16), nominal diameter d,=17,00 mm ( thread dia. M16)
wykonanej ze stali: made of steel:
Podktadka samoklinujgca AN 133 — 17- St Wedge-locking washer AN 133 — 17 -St
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